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主剤と硬化剤の２種類の液体を混ぜて使⽤することによって各種基材に硬質のガラス
膜を形成する常温ガラスコーティング剤（ヒートレスグラス）です。 この製品は⽤途
によって数種類のタイプがあります。
はじめに
⼆酸化ケイ素（SiO2）⾻格（フォーマーイオン）とし、各種の⾦属イオンを酸化物と
して取り込んだガラス製品は、われわれの⽣活の中で幅広く利⽤されています。
硬度と剛性、あるいは透明性、耐汚染性、耐薬品性、⽔蒸気バリア性、ガスバリア性
といった特性を⽣かした⽤途として、各種容器、照明、表⽰製品、光学ガラス、⾊ガ
ラス、⼯芸ガラス、ソルダーガラス、結晶化ガラス、耐圧、絶縁ガラス等、われわれ
の⾝近でその応⽤製品は使われています。

しかし、⼀般的にガラスは⾼温で溶融して初めて成形加⼯が可能となる物質であり、
逆にいえば、⾼温で溶融しなければならないことが、ガラスの⽤途展開の限界点でも
あります。そこで、これらの問題を解決する為に作られたのが、常温で無機のガラス
膜をコーティング剤（ヒートレスガラス）なのです。

従来、常温でガラス⽪膜を形成することは不可能だと考えられてきました。しかし、
構造解析技術、あるいは反応触媒の技術によりこれを可能にしたのが TMP コーティン
グです。
理論としては、アルコール可溶型有機ケイ素化合物、その他⾦属化合物を液中でイオ
ン化【耐アルカリ／耐溶剤性】
し、触媒を使⽤して常温（室温〜２００°）でガラスと同じ SiO2 のネットワーク
を形成する⼿法です。
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SiO２のネットワーク
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常温でガラス膜を成形します！
☆- 超・硬度な塗膜でコーティング





 
コーティング対象物         コーティング効果
鉄            耐候性・防錆性・耐酸性・耐摩耗性・絶縁性 
アルミニウム       耐候性・耐酸性・耐摩耗性・絶縁性・遠⾚外線放射 
ステンレス        耐候性・⾼温耐酸性・帯電防⽌ 
塗装⾯          耐候性・⾼温耐酸性・防微性・帯電防⽌ 
セメント ※１      防⽔性・防カビ性・耐酸性・耐摩耗性・クラック防⽌ 
⽊材 ※２        防⽔・防湿性・防⾍性・硬質化・難燃処理 
紙            防⽔・防湿性・防⾍性・硬質化・遠⾚外線放射 
繊維           防⽔・防湿性・防⾍性・硬質化・遠⾚外線放射 
樹脂 ※３        耐候性・防雲性・耐摩耗性 
耐⽕物          耐熱性・溶融⾦属離型性・遠⾚外線放射

※１  セメントの質によってはコーティングに向かない場合もあります。
※２  ⽣⽊にはコーティングすることはできません。
※３  樹脂にコーティングする場合には専⽤のプライマーを使⽤します。

TMP COATING GLASS の塗膜硬化時間
指触乾燥（気温２０℃）      ２〜３時間      （膜圧により異なります） 
標準硬化（硬度Ｈ〜２Ｈ）      ２４時間      （膜圧により異なります） 
耐⽔性造膜                     ２４時間      （膜圧により異なります） 
不燃性造膜                                   ４０時間      （膜圧により異なります） 
耐溶剤性造膜                              ３〜６ ⽇       （膜圧により異なります） 
完全硬化（硬度９Ｈ）                          ６ ⽇       （膜圧により異なります）

（下地により異なります）

コーティング 落書き消去実験

①落書き箇所 ②洗剤 吹付け ③⼀拭きで消えます
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